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Recomandari privind proiectarea si pregatirea pieselor
ce urmeaza a fi zincate termic

Marcare prin N
poansonare 5

sau sudura @———————— \f_\;/’

Marcare pe eticheta
Pe piese nu trebuie si existe vopsea, vaselind, Marcajul permanent pe piese se face prin
smoald, grund, lac, spray anti—stropi sau zgurd de poansonare, prin sudurd sau printr—o eticheta
sudura. legatd cu s&rma de piesa. Nu se face marcare
cu vopsea !

Cordoanele de sudura trebuie sa fie continue, fara pori  Evitati Imbinarile de materiale cu
si foarte bine debavurate grosimi diferite
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Sudura

intrerupta
v
Min. 2 mm

-
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Sudurd continua

Exemple de suduri recomandate la piesele ce folosesc corniere si care urmeaza a fi
zincate termic

Mai multe cordoane
de sudura continua
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. Gaura evacuare aer
Gaurd evacuare aer

X

Suprafetelor plane din tabla

trebuie
sd li se sigure posibilitatii de
dilatare
prin ambutisari nervurate, piramidale,
radiale, etc. Gaura evacuare zinc

Exemplu de dispozitiv montat la piesele
tubulare cu pereti subtiri pentru a evita
deformarea capetelor

Dispozitive care impiedica deformarea pieselor
executate din materiale cu pereti subtiri
(structuri cilindrice, rame, jgheaburi)

Atentie! Piesele nu trebuie sd aibe colturi inchise si unghiuri moarte !

Q Colturi retezate

Y <
W

Decupare colturi 7 Gaurd cat mai aproape de colt
(preferabil) : (alternativa)
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Min. 10mm in cazul pieselor
suprapuse prin sudurd Gauri pentru
drenarea Zn

Gauri pentru

drenare si ﬁ Cand este cazul, la 2
ventilaré capetele nervurilor
<> tubulare vor fi
practicate frezari in

formé& de U sau V

Gaurd pentru drenare si ventilare

(/

Géaurile vor fi asezate In opozitie
una fatd de cealaltd

e N
Cand este cazul, la
capetele nervurilor
tubulare vor fi

practicate frezari in
forma de U sau V
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Gaura in /
talpa de
sustinere Col /
Gaura n Crestatura ot
reava \ v decupat

Ventilare/drenare ]

internd

Coturile vor fi
tesite pentru a
permite realizarea
ventilarii si drendrii

Ventilare/drenare ? &
externa 4

A

Gdurile de ventilare

2 gauri pentru ventilare si drenare asezate cat
mai la capat pentru a |&sa zincul s& se scurga

Gdurile de aerisire trebuie sa fie perfect vizibile la exterior pentru a putea verifica buna
ventilare/ drenare internd a tevilor
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Gauri pentru
drenare si
ventilare
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© Gaurile exterioare trebuie sa fie
cat mai aproape de zona sudurii, cu
un diametru minim de 9,5 mm .

® Gaurile interioare trebuie sé& aibe
diametrul tevii sudate

©® (Gaurile executate la capete sau
sectiuni similare trebuie sa aibe un
diametru de 13 mm.

O Capetele trebuie lasate complet
libere. Orice dispozitiv de montaj
care ar astupa barele orizontale sau
picioarele balustradei trebuie sa fie
zincat separat.

)



